CheckStab Gerate — Anleitung Qualitatssicherung

Version 1.19 vom 12.12.2018

Diese Anleitung fasst einige Punkte zusammen, die fur eine gute Funktion der
CheckStab Gerate wichtig sind. Sie ist nicht als Ersatz fir das Handbuch, sondern als
Erganzung zum Handbuch gedacht. Bitte lesen Sie das Handbuch.

Falls Sie Erganzungen oder Verbesserungen zu dieser Anleitung haben, die auch fir andere Nutzer
hilfreich sind, wirde ich mich Gber eine Nachricht freuen.
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Reinigung
Normale Reingung der CheckStab Leitfahigkeitselektrode

Nach jeder Messung sptlen Sie die Elektrode bitte mit reichlich destilliertem
Wasser, das Sie durch die beiden Offnungen an der Elektrode einspritzen.
Nach der Reinigung soll der angezeigte Leitfahigkeitswert < 2 uS sein. Wenn
der Wert erhéht ist, kann das auf eine Verschmutzung oder einen Defekt der
Elektrode hinweisen.

Fur die tagliche Endreinigung  wird empfohlen, die Elektrode fir ca. drei
Minuten in heil3es destilliertes Wasser (etwa 40 bis 50°C) zu stellen.
Anschliel3end spulen Sie die Elektrode ab, indem Sie reichlich destilliertes
Wasser durch die beiden Offnungen einspritzen.

Verwenden Sie keine Hilfsmittel zur mechanischen Re  inigung der
Metallplattchen in der Elektrode. Das kann die Plat  in Beschichtung
zerstoren.

(Die Distanzstabe, den Temperaturfiihler und die Aul3enseite der Elektrode
kénnen Sie auch mit einem Birstchen reinigen)

Bringen Sie die Elektrode nie mit dem Kuhlmittel in Kontakt.

Wenn Sie den Messkopf ohne Probenbecher in das Kéltebad eintauchen, wird
die Elektrode beschadigt und kann nicht mehr reaktiviert werden.

Grundliche Reinigung der Leitfahigkeitselektrode
(etwa im Abstand von ein bis vier Wochen)

1.) Einen Probebecher mit einer 3% igen Hypochloridldsung fullen.

2.) Den CheckStab Elektrodenteil in den Becher tauchen. Nicht in das Kaltebad
stellen. Stellen Sie den Becher vorsichtig auf den Rand vor der Offnung des
Kaltebades so, dass auch der Ruhrer frei ist und sich drehen kann. Driicken
Sie in der Software die Funktion zur Betatigung des Ruhrers. Lassen Sie die
Elektrode fir etwa eine Minute in der Reinigungsflissigkeit.

3.) Spulen Sie die Elektrode gut mit viel destilliertem Wasser. Die Elektrode hat

zwei Offnungen, durch die Sie das Wasser zur Reinigung einspritzen
kbnnen.
Nach der Spulung mit destilliertem Wasser muss die angezeigte
Leitfahigkeit < 2 uS sein. Wenn der Wert erhoht ist, kann das auf eine
Verschmutzung oder einen Defekt der Elektrode hinweisen.

4.) Wiederholen Sie den Vorgang, wenn der Sensor nicht sauber erscheint.
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Reinigung und Neubeflllung Kuhlbad

Mindestens ein mal im Jahr soll das Kiuhl-/Warmebad gereinigt und die
Badflussigkeit ersetzt werden. Bitte spilen Sie mit viel warmen Wasser und
achten Sie darauf, dass der Uberlauf (links hinten) frei ist und der
Fullstandsmesser (weil3er Schwimmer) beweglich ist.

Bitte beachten Sie, dass kein Spritzwasser die Elektronik beschadigt.

Verwenden Sie die empfohlene Badflissigkeit oder ein gleichwertiges Mittel mit
einem ausreichendem Korrosionsschutz.

Reinigung Gerat

Auch am Gerat sind Reinigungsarbeiten erforderlich. Beachten Sie
insbesondere, dass Lufter und Kihler nicht mit Staub zugesetzt sind.

Weiterhin ist eine regelmafiige Reinigung der Zugabeeinheit (Dispenser) fur das
KHT erforderlich. Wenn das CheckStab eingeschaltet und die Software nicht
gestartet ist, kdnnen Sie mit den beiden linken Tasten auf dem Geréatedisplay
die Wippe der Zugabeeinheit bewegen.

Mit der Schraube links vorne ist die Zugabeeinheit befestigt. Wenn Sie diese
Schraube I6sen, kénnen Sie die Zugabeeinheit vorsichtig anheben. Die
Zugabeeinheit ist mit einer Ruckhaltefeder verbunden.

Kalibrierung

Kalibrierung Elektrode

Die Kalibrierung der Leitfahigkeitselektrode ist die einzige vom Benutzer
durchzufihrende Kalibrierung. Der Kalibrierung muss eine gruindliche Reinigung
der Elektrode vorausgehen. Nur eine saubere Elektrode kann eine korrekte
Arbeitsweise sicherstellen.

Die ordnungsgemal3e Funktion der Elektrode kann mit der Testlésung oder
einem passenden Standardwein Uberpruft werden.

Kalibrierung Thermometer

Die Kalibrierung der Thermometer des CheckStab kann nur vom Service
durchgeftihrt werden.

Zur Kalibrierung der Thermometer wird das Thermometer im Probenkopf
ausgebaut und zusammen mit einem zertifizierten Referenzthermometer im
Kihlbad positioniert. Die Position der Thermometer ist so zu wahlen, dass alle
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drei Thermometer gleich tief in das Kuhlbad eintauchen und sich die
Messspitzen an etwa der gleichen Position befinden. Es ist unbedingt zu
beachten, dass kein Thermometer den Kuhlschlangen zu nahe kommt. Der
Service hat fur die Positionierung der Thermometer eine Montagevorrichtung.

RegelmaRige Uberprifung

Es ist wichtig kritische Punkte zu prifen, die fir eine korrekte Messung
unverzichtbar sind.

Uberprifung der Rihrer

Uberprifen Sie taglich, ob der Riihrer im Kiihlbad sich regelm&Rig und ohne
besondere Gerauschentwicklung dreht. Der Rihrer muss immer laufen um eine
gute Temperaturverteilung im Kihlbad zu erreichen. Schauen Sie taglich nach
dem Start der Software und vor dem Beenden der Software nach dem
Badrihrer. Dabei Giberprufen Sie gleichzeitig den korrekten Fillstand der
Badflussigkeit.

Der Ruhrer in der Probe dreht sich regelmaliig, sobald Sie den Messkopf in die
Probe absenken. Bitte beachten Sie, dass ungegeignete Probengefalie, vor
allem solche mit Ausguss, den Ruhrer blockieren kdnnen. Wenn sich der
Ruhrer nicht dreht, kann keine korrekte Messung erfolgen.

Uberpriifung Temperaturen

Die angezeigten Temperaturen im Kalte-/\Warmebad und dem Probengefal3
sind regelméafig (mindestens wdchentlich) zu Uberprifen. Bei geringen
Abweichungen konnen diese durch einen Offset in den Parametereinstellungen
korrigiert werden. Bei Abweichungen gréRer 0,3 Grad C, muss eine
Temperaturkalibrierung erfolgen.

Uberpriufung mit Testldsung oder Standardwein

Die ordnungsgemalfe Funktion Ihres CheckStab Gerates muss regelmafig (alle
ein bis zwei Wochen) mit einer Testldsung uberprift werden. Die Herstellung
und Anwendung der Testlésung ist im Handbuch beschrieben. Diese
Testlésung muss wegen der geringen Haltbarkeit immer frisch angesetzt
werden.

Wenn Sie einen Standardwein haben, der bei einem kurzen
Minikontaktverfahren eine Leitfahigkeitsabnahme zwischen etwa 250 und 500
uS zeigt, so kénnen Sie diesen auch zur Uberpriifung der ordnungsgemafien
Geratefunktion verwenden und die Prifintervalle mit der Testlésung vergro3ern
(1 bis maximal 3 Monate).

Gottert Software , Dipl.-Ing. Peter Goéttert, Seeheimer StralRe 21a, 64342 Seeheim-Jugenheim
Telefon 06257 9187 500, Fax 06257 9188499, eMail goettert@goettert-software.de, www.goettert-software.de
CheckStab-Quali.docx, Seite 4 von 5



CheckStab Gerate — Anleitung Qualitatssicherung

Version 1.19 vom 12.12.2018

Die Testlosung kdnnen Sie auch bei uns beziehen. Durch die Versanddauer
muss die Messung direkt nach Erhalt durchgefuhrt werden.

Prufzertifikat

Zur Sicherstellung der ordnungsgemafen Funktion Ihres CheckStab Gerates
kénnen wir Ihnen ein Prufzertifikat erstellen. Der Vorgang enthalt eine Wartung
und Uberpriifung.

Zuerst werden alle Komponenten des Gerates einer Reinigung unterzogen.
Arbeitsflache, Display, Warmetauscher, Lifter, Kihlbad, Dosiereinheit. Dabei
erfolgt auch eine Uberprifung der Steckverbinder, Kabel, Platinen, Badrihrer,
Probenrihrer.

Installation einer neuen Leitfahigkeitselektrode.
Beflllen mit neuer Badfllssigkeit.
Temperaturkalibrierung.

Kalibrierung der Leitfahigkeitselektrode.
Uberpriifung mit Testlésung.

Erstellung eines Prufprotokolls durch Delta Acque.

Firmware- und Softwareupgrade kbnnen dabei auf Wunsch ebenfalls
durchgeftihrt werden.

Die Arbeiten kdnnen teilweise auch vom Anwender selbst durchgefiihrt werden.

Die Temperaturkalibrierung und Zertifizierung kann nur von Goéttert Software oder Delta Acque
durchgefuhrt werden. Dazu ist ein ISO-Key und ein Service Passwort erforderlich.

Die Erstellung eines Prifzertifikates erfordert, dass mindestens die Schritte:
* Temperaturkalibrierung,

* Kalibrierung der Leitfahigkeitselektrode (Original Kalibrierldsung),

* Uberpriifung mit Testldsung (Original und frisch von Delta Acque),

* Prifprotokoll

von Gottert Software oder Delta Acque vor Ort ausgefiihrt werden.

Sie konnen das Gerét auch gerne zur Uberprifung und Zertifizierung einsenden.
Wir Gberprufen das Gerat dabei, tauschen je nach Modell bestimmte Standardteile.
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